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CSN Flanschheizkorper

werden mit hochverdichteten Rohrheizkorpern in den Durchmessern 8,5 mm, 11,5 mm oder 16 mm gefertigt.

Typische Anwendungsfelder sind in der chemischen Industrie, dem Schiffbau, der Bahnindustrie, der Kunststoffindustrie
sowie der Warmeibertragungstechnologie.

CSN Flanschheizkorper gewahrleisten eine lange Lebensdauer durch den Einsatz prozessoptimierter Rohrheizkérper mit Giso-
Verschluss.

CSN Flanschheizkdrper sind sowohl fiir fliissige Medien wie Wasser, verschiedene Ole, Laugen etc. als auch fiir Gase (Luft,
Stickstoff, Rauchgase) hervorragend geeignet. Sie zeichnen sich durch einen hohen Wirkungsgrad (direkte Erwdarmung des
Mediums) und durch minimale Wartungskosten aus.

Produktvorteile:

Hervorragende Korrosionsbestandigkeit durch an den Prozess angepasste Heizkdrperwerkstoffe. Hohe Isolationseigenschaften
im Langzeit-bereich bei Verwendung des Giso-Verschlusses.

Ausfiihrungen:

Hochverdichtete U-férmig gebogene CSN Rohrheizkorper werden in Flansche bis DN 800 eingeschweisst, hart verl6-

tet oder auswechselbar montiert.Die verwendeten Rohrheizkdrper sind auf Wunsch nach dem Giso-Verfahren verschlos-

sen. Isolationswiderstidnde im Gigaohm-bereich werden erreicht. Verschiedene Edelstahlwerkstoffe fiir unterschiedliche
Medien- und Temperaturanforderungen stehen zur Verfligung. Heizleistungen realisieren wir nach Kundenwunsch bis in den
Megawattbereich. Fiir eine prazise Temperaturiiberwachung stehen Thermoelemente, PT 100 oder mechanische
Regler bzw. Temperaturbegrenzer zur Verfiigung. Die Schaltungsart und Anzahl der Schaltgruppen ist individuell in
Absprache mit dem Kunden realisierbar.

CSN cdnaHueBble HarpesaTenun

M3roTaB/IMBAOTCA C BbICOKO-YMJIOTHEHHbIMU TPpybuyaTbiMM HarpeBaTebHbIMU 3/IEMeHTaMu ¢ avametpamum Tpy6 8,5 mm, 11,5

MM nan 16 MM. TunuuHblie cchpepbl NPUMEHEHUSA - 3TO XMMUYECKasi NPOMbILLIEHHOCTb, CYAOCTPOEHME, XeTe3HOA0POXHas
MPOMBbILLIEHHOCTb, MJIaCTMaccoBasi NMPOMBbILWIEHHOCTb, @ Takxe TexHonorum Tennonepenaym. CSN c¢naHueBble HarpeBaTenm
obecneumBaloT AONMUIA CPOK CNyxbbl 6narogaps MCNonb30BaHMIO ONTUMU3NPOBAHHBLIX A1 KOHKPETHOrO TEXHOIOMMYECKOro npouecca
TOHoB ¢ repmeTmsaumen no metoay «Imso». CSN cpnaHUeBble HarpeBaTesin NPeBOCXOAHO MOAXOAAT KaK ANs XUAKUX cpej,
TakMx Kak BoJa, pas/iMyHble Macna, WENoYHble pacTBoOpbl U T.4., TaK MU Ans ra3os (Bo3AyX, a3oT, AbiMOBbIe ra3bl). OHWM OTIMYatoTCs
BbICOKOM 3(h(EKTUBHOCTLIO (HEMOCPEACTBEHHbIN HAarpeB cpei) U MMHUMMaNbHbIMM 3aTpaTaMM Ha Texob6cny>kuBaHue.
MpeumMyulecTtBa npoayKUunn:

MNMpeBocxoaHass KOPPO3NOHHAs CTOMKOCTb 6naroaapst noabopy MaTepuana HarpeBaTeslbHbIX 3/IEMEHTOB K TEXHOOMMYECKOMY
npoueccy. Bbicokne n3onsiuMoHHble CBOMCTBA Ha NPOTSXXEHWUM ASIUTENbHONO BpeMeHu bnarogaps UCMosib30BaHUIO repMeTusanmm
no meroay «mso».

KOHCTpYKTUBHOE MCNOJIHEHUE:

BbicOKO-ynnoTHeHHble U-06pa3Ho nsorHytble CSN Tpy6uaTbie HarpeBaTtesibHble 3JIeEMEHTbI NpMBapMBatoTcs BO (iaHubl
HOMWHanNbHbLIM agnameTpoM Ao DN 600, 160 MOHTUPYHOTCS NPU NOMOLLM TBEPAOW Makiku, NM6o pe3bboBOro CoeaANHEHMS.
Ncnonb3yemble Tpy6uaTblie HarpeBaTesibHbI€ 3JIEMEHTbI M0 XEeNaHUK repMeTU3MpyoTcs MeToaoM «IMm3o». Takum obpasom,
[OCTUraeTcsl CONPOTUBJIEHUE U3ONSALMMN B AnanasoHe MMraom. MIMelTcs pasnuyHble BUAbl BbICOKOKAYeCTBEHHOM CTanu,
oTBevawLme TpeboBaHMAM NCMONb3YEMbIX TEMMNEpPATYpP U OKpyXatoweln cpeabl. MOWHOCTb Harpesa Mo XXesaHuo 3aKasdynka MoXeT
[OoCTMUraTb gMana3oHa MeraBaTT. TOUHbIW KOHTPOJIb TEMNEpaTypbl 06ecneymBaeTcs TepMO3JIeMeHTaMU, AaTYMKAMU
Temnepatypbl PT100, MexaHUUYECKMMMU perynaTopaMm 1in TenJioBbiMu pene. Bug cxeMbl coeAMHEHUN 1 KONMYECTBO
rpynn coeAMHeHUN M3roTaBNvMBaETCs B UHAMBUAYANbHOM MOPsiAKE, MO AOFOBOPEHHOCTU C 3aKa3uYMKOM.




CSN Flanschheizkorper
Typenreihe 96 F/...

CSN Flanschheizkorper werden in der Verfahrentechnik, Reinigungstechnik, chemischen Industrie, Kunststoffindustrie, sowie im
Maschinenbau- und Schiffbau verwendet.

Anwendung:

CSN Flanschheizkorper eignen sich insbesondere zum Aufheizen von Wasser, Laugen, Warmelbertragungsflissigkeiten,
Schwerdl, Bitumen, Turbinendl, Hydraulikdl stromender oder ruhender Luft, nicht brennbare Gase oder Dampfe,

Technische Daten:

Nennleistungen: bis 1000 kW Nennweite: DN 80 bis DN 800
Abstufung: nach Vereinbarung Nenndruck: PN 6 bis PN 100
Betriebstemperatur: Einbaulange: bis max. 3500 mm
Flissigkeiten bis 520°C Nennspannung: bis 1100 Volt 3~
Gasfoérmige Medien: bis 650°C

Aufbau:

CSN Flanschheizkorper bestehen im wesentlichen aus:

Hochverdichteten CSN Rohrheizkorpern in den Durchmessern 8,5; 11,5; 16 mm, Blindflansch, Distanz- oder Umlenkblechen,
Anschlusshaube,

Thermostate , Temperaturfiihler, Anschlussklemmen und Kabelverschraubungen.

CSN Rohrheizkdrper:

Die hochverdichteten Rohrheizkorper werden nach DIN 44874, 44875 bzw. in Anlehnung daran, gefertigt.

Uber den CSN Giso-Verschluss wird der hohe Isolationswiderstand des Rohrheizkérpers auf Dauer sichergestellt.

Je nach Anwendung fertigen wir nachfolgende Rohrheizkérper:

Werkstoff Rohrheizkorper @ 8,5 @ 11,5 @ 16 | Oberflaichentemperatur
Kupfer X 250° C
1.4404 AISI 316L X 750° C
1.4541 AISI 321 X 750° C
1.4571 AISI 316Ti X X X 750° C
1.4828 AISI 309 X X X 900° C
1.4876 Incoloy 800 X X 950° C
2.4858 Incoloy 825 X 750° C

Blindflansche:
Die verwendeten Flansche entsprechen DIN 2527 Form ”"B”. Andere Flansche z.B. nach ASME oder Sonderflansche werden realisiert.

Anschlusshaube:

Die Anschlusshaube besteht aus einem eckigen oder zylindrischen Gehduse. Bei Temperauren bis 100°C wird die Anschlusshaube
direkt mit dem Blindflansch verbunden. Bei hoheren Temperaturen wird zwischen Blindflansch und Anschlusshaube eine Kihlstrecke
vorgesehen.

Mediumtemperatur °C Ausfiihrung Kiihlstrecke mm Kiihlbleche Anzahl
~ 100 I - -
< 150 II 120 1
< 250 II 200 2
< 350 II 400 4
> 350 II wird individuell festgelegt wird individuell festgelegt

Thermostate / Temperaturfiihler:
Zur Temperaturiberwachung verwenden wir Kapillarrohrregler und -Begrenzer, Sicherheitstemperaturbegrenzer,
Widerstandsthermometer oder Thermoelemente.

Kabelverschraubungen:
Die Kabelverschraubungen entsprechen der Schutzart IP 54. Bei hoheren Anforderungen werden Spezialverschraubungen der
Schutzart IP 68 verwendet.

Anschlussklemmen:
Je nach Leistung und Abstufung sind fiir den elektrischen Anschluss Schienensysteme, Anschlussbolzen oder Anreihklemmen vorgesehen.

Dauerhafte Verbindungen:

Abhdngig vom Einsatzzweck werden Rohrheizkdrper und Fuhlerschutzrohre entweder eingeschwei3t oder eingeldtet. Das
EinschweiBen erfolgt im WIG-Verfahren. Die SchweiBarbeiten werden durch qualifiziertes SchweiBpersonal (DIN EN 287/ASME IX)
durchgefiihrt. Giltige Verfahrensprifungen nach DIN EN 288 und ASME IX liegen vor.

Zeugnisbelegung / Abnahmen

CSN Flanschheizkorper konnen mit Abnahmeprifzeugnis EN 10204/3.1B lUber die verwendeten Werkstoffe, Druckprobe und tber
die elektrischen Daten (z.B. Isolationswiderstand) geliefert werden.

Die Herstellung erfolgt entsprechend den MaBgaben der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeraterichtlinie).
Auf Wunsch sind weitere Abnahmen und Zeugnisbelegungen mdglich, z.B. Schwingungs- und Schockprifung nach DIN EN 61373.

Qualitatsstandards

AD 2000-Merkblatt HP 0 / DIN EN 729-3, Reg.-Nr. 04 202 H 460 03 0025
Zertifikat nach DIN EN ISO 9001:2000 Zertifikat Register Nr. 041006676
Q1 Lieferant der Deutschen Bahn AG

Zertifizierung QM-System gemaB Richtlinie 97/23/EG
(Druckgeraterichtlinie) nach Modul D, D1 und H



CSN c¢naHueBble HarpeBaTenm
Tunosas cepusa 96 F/...

CSN dnaHueBble HarpeBaTesIn UCMOJb3YIOTCS B TEXHOIOMMYECKMX MpoLeccax, OYNCTHON TEXHUKE, XMMUYECKOW MPOMBbILWIEHHOCTH,
MPOMBbILLJIEHHOCTW MJIacTMacC, a TakXe B MallMHO- U CyAOCTPOEHUN.

HasHauyeHue:

CSN dnaHuyeBble HarpeBaTeNm NpuUrofHbl, B YaCTHOCTU, AJ11 HarpeBa BOAbI, LWENOYHbIX pacTBOPOB, Ternjonepeaatowmx
XMAKOCTEN, TsxEnoro Tonnmea, 6utyma, TypbuHHOro Macna, rmapaBamM4yeckoro Macna, NoKosLEerocs uam TeKyLero Bo3ayxa,
HEropYnx rasos uaM Napos.

TexHn4YecKkme XapaKTepucTuKm:

HoMuHanbHas MowHocTb: A0 1000kBT YCnoBHbIM Npoxoa: DN 80 go DN 800
pagaums: Mo AOroBOPEHHOCTU HoMuHanbHOE AaBneHune: PN 6 no PN 100
Pabouas Temnepatypa: [OnvHa BMOHTUPOBaHUSA: Makc. ao 3500 mm
Xuakoctun no 520°C HoMuHanbHoe HanpsixeHue: Ao 1100 B 3~
[a3006pasHble cpeabi: no 650°C

KoHcTpykuusa:

CSN c¢naHueBble HarpesaTenmn COCTOAT MO-CYLLECTBY U3:

BbICOKO-YMNN0THEHHbIX CSN TAHoB anametpom 8,5; 11,5; 16 MM, rnyxoro dnaHua, ANCTaHUMPYOLWMX U HanpaBAsoWNX NNacTuH,
yCTPOMCTBa MOAKNOYEHNS, TEPMOCTATOB, AATYMKOB TeMNepaTypbl, COEANHUTENbHbIX KNeMM U KabenbHbIX YNIOTHUTENbHbIX BBOAOB.
CSN Tpy6uaTblie HarpeBaTesibHbl€ 3J1IEMEHTbI:

BbiCOKO-yNnOTHEHHbIE TPy6uaTble HarpeBaTe/ibHble€ 3J1IEMEHTbI M3roTaBAneBatoTcs no ctaHaaptam DIN 44974, 44875 wnu cnepys vM.
Bnaroaaps ncnonb3osaHuio CSN repmeTmnsaumnm no metoay «Im3o» obecneunBaeTcs BbICOKOE COMpOTUBAEHME nsondunn TOHoB Ha
AnvTenbHOe BpeMs. B 3aBMCMMOCTU OT Lenn MCNoNb30BaHUA, Mbl U3roTaBAnBaeM cneaytowmne TpybyaTble HarpeBaTesibHble 3/1EMEHTbI:

Matepuman e wiic snevenrss @ 8/5 D 11,5 @ 16 | memnehanvba o ea
Menb X 250° C
1.4404 AISI 316L X 750° C
1.4541 AISI 321 X 750° C
1.4571 AISI 316Ti X X X 750° C
1.4828 AISI 309 X X X 900° C
1.4876 Incoloy 800 X X 950° C
2.4858 Incoloy 825 X 750° C

Fnyxue c¢naHubli:
Mcnonb3yemble dnaHubl cootBeTcTBYoT DIN 2527 dhopme «B». PeanusytoTcs u apyrue dnaHubl, Hanpumep, no ASME unun ocobble dnaHubl.

YCTPOMCTBO NOAK/IOUEHUS:

YCTPOMCTBO MOAKMOUYEHNS COCTOUT U3 MPAMOYrOSIbHOMO MW LMAMHAPUYECKoro Kopryca. Mpu TemnepaTtypax Ao 100°C ycTpoicTeo
MOAK/OYEHMS HANPSAMYI0 COEAMHSAETCA C FyxuM daHueMm. MNpu 6osiee BLICOKMX TEMNEpaTypax Mexay riyxuM graHueMm u
YCTPOWCTBOM MOAK/IYUEHNS MPeayCMaTpMBaETCS yUacTOK OXJTaXAEHUS.

TeMmnepartypa cpegbl °C KoHCTpYKTUBHOE MCNONHEHME | YUYacToK oxnaxaeHus MM | Kon-Bo naactuH oxnaxaeHus
~ 100 I - -
< 150 II 120 1
< 250 II 200 2
< 350 II 400 4
> 350 II YCTaHaB/MBAETCA B UHAMBMAYaNbHOM nopsaake | YCTaHaBnMBaeTcs B MHAMBUAYaNbHOM NopsaKe

TepmMocTaTtbl/ AaTYMKN TEMNepaTypbl:
[ns KOHTpoNs TemMnepaTypbl Mbl UCMOMb3YEM KanuNspHO-TPY6HbIE Perynsitopbl U OrpaHUUYUTENN, 3alUUTHbIE OrPaHUYUTENM
TemMnepaTypbl, TEPMOMETPbI CONPOTUBIIEHUS UM TEPMO3JIEMEHTHI.

Ka6enbHble ynnoTHUTENbHbIE BBOAA:
KabenbHble ynaoTHUTENbHbIE BBOAA COOTBETCTBYHOT CTeneHu 3awmnTbl IP 54. Mpu 60nee BbICOKNX TpeboBaHMSAX MCMOb3YIOTCS
cneuuanbHble YNAOTHUTENbHbIE BBOAA CTerneHu 3awmTbl IP 68.

CoeanHMTENIbHbIE KJIEMMbI:
B 3aBMCUMMOCTM OT MOLLHOCTU U rpagaunn ana aneKkTpuyeckoro nogkntoyeHna UMEKTCA WNHHbIE CUCTEMBI, 6onTOBbIE COEANHEHMUS WU KIEMMBI.

MpouHble coeanHeHnsn:

B 3aBMCcMMOCTM OT Lenn Mcnonb3oBaHWUs TpybyaTble HarpeBaTefbHble 3/IEMEHTbl U NpeAoXpaHuTenbHble TPybKM AaTunKa BnavBaloTCs
wnu npusapmsatoTcs. NprvBaprBaHMe NPOUCXOANT MO TEXHOMNOMMN AYrOBOW CBapKW BONb(pPaMoBbIM 3/1EKTPOAOM B Cpeae MHEPTHOrO
rasa. CBapoyHble paboTbl NpoBOAATCSA KBanuduuuposaHHbiMK ceaplmkamm (DIN EN 287/ ASME IX). MmMetoTcs aencreyowmne
TexHosorn4yeckue rnposepkun rno craHpaaptam DIN EN 288 n ASME IX.

CeBupertenbcrBa / Caava-npuémka

CSN dnaHueBble HarpeBaTeNIn MOryT NMOCTaBASATbCSA CO CBUAETENbCTBOM O KOHTposibHOW npuémke EN 10204/3.1B 06
MCNOMb3yeMbIX MaTepuanax, npoBepke AaBNeHns U 06 31eKTPUUYECKMX XapaKTepuctmkax (HanpuMep, CONpoTUBEHUE U30NALUNN).

M3roToBneHne npomMcxoanT B COOTBETCTBUM C AnpekTnBon 97/23/EG (anpekTvBa no obopyaoBaHuio, paboTatollee noa aasneHunem). Mo xenaHuo
BO3MOXHbI U ApYyrue NpueMKu u 0CBUAETENbCTBOBAHMS, HanpuMep, BM6paLMOoHHble 1 HepaspyLlawwme ncnolitanmsa no ctaHaapty DIN EN 61373.

CrtaHpapTbl KauecTBa

AD 2000 - namsatka HP 0/ DIN EN 729-3, peructpaumoHHbin Homep 04 202 H 460 03 0025
Ceptudumkart no craHaapty DIN EN ISO 9001: 2000 Homep B peecTpe cepTudukaTtos 041006676
Q1 nocraBlWMK akumoHepHoro obuwectsa Deutsche Bahn AG

CepTndurkaumss CUCTEMbI MEHEAXXMEHTA KayecTBa B COOTBETCTBUU C aupekTuson 97/23/EG
(ampekTtmBa no obopyanosaHuio, paboTatoLee noa aasneHnem) no moaynwo D, D1 n H



CSN Durchlauferhitzer

CSN npoTo4yHbIEe HarpesarTenm




CSN Durchlauferhitzer fiir verfahrenstechnische Prozesse

Typische Anwendungsfelder sind in der chemischen-petrochemischen Industrie, der Bahn- und Schiffsindustrie, im Machinen- und Anlagenbau.

CSN Durchlauferhitzer fertigen wir in enger Absprache mit unseren Kunden von einigen Watt bis Megawatt, unterschiedliche Schaltstufen realisie-

ren wir nach Kundenwunsch. Anlagen im explosionsgefahrdeten Umfeld fertigen wir in den Ziindschutzarten “EEx d”, “EEx de” , “"EEx e".

CSN Durchlauferhitzer fertigen wir auf Wunsch mit optimal abgestimmten Prozesssteuerungen. Sprechen Sie mit uns (iber zweckmaBige Regel- und
Steuerungsmaglichkeiten. Schniewindt ist durch Lloyd s Register zertifiziert Gerdte nach der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG herzustellen, ein Zertifikat
des TUV bescheinigt uns die Voraussetzungen fiir schweisstechnische Verfahren nach AD 2000-Merkblatt HP 0 / DIN EN 729-3.

Produktvorteile:

Vielseitige Einsatzmdglichkeiten bei der elektrischen Beheizung von Fluiden und gasformigen Medien, hochwertige elektrische CSN Rohrheizkdrper aus
dem Haus Schniewindt und eine auf den jeweiligen Anwendungsprozess abgestimmte Oberflachenbelastung in Verbindung mit der Verwendung hoch-
wertiger Edelstahle gewdhrleisten eine lange Lebensdauer, hohen Wirkungsgrad durch direkte Mediumerwdrmung, einfache Bedienbarkeit und geringe
Wartungskosten.

Ausfiihrungen:

Hochverdichtete U-formig gebogene CSN Rohrheizkdrper werden in Flansche bis DN 800 eingeschweisst,hart verlotet oder auswechselbar montiert und
mit zylindrischen Behaltern oder Druckbehaltern mechanisch fest verbunden. Die Behalter werden je nach Kundenforderung mir Rohrstutzen, Rohrmuffen
oder Vorschweissflanschen ausgefiihrt. Die Anschlusshauben erfiillen die Schutzart IP 65. Die Herstellung der CSN Durchlauferhitzer erfolgt entspre-
chend den MaBgaben der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeraterichtlinie), die verwendeten CSN Rohrheizkorper in den Durchmessern 8,5 mm, 11,5 mm
oder 16 mm sind auf Wunsch nach dem Giso-Verfahren verschlossene Heizelemente mit einer Isolationsfestigkeit Gigaohm je Rohrheizkérper. Verschiedene
Edelstahlwerkstoffe fiir unterschiedliche Medien stehen zur Verfiigung. Heizleistungen realisieren wir nach Kundenwunsch bis in den Megawattbereich. Fiir
eine prazise Temperaturiiberwachung stehen Thermoelemente, PT 100 oder mechanische Regler bzw. Temperaturbegrenzer zur Verfiigung.

CSN npoTtoyHble HarpeBaTeny As TEXHONIOTMYECKNUX NPOLECcCoB

TunuyHble cepbl NPUMEHEHMUSA - 3TO XMMUYECKas 1 HedTeXMUYecKas NPOMbILLAEHHOCTb, CYA0CTPOEHME, KEeNE3HOA0POXHAS NMPOMBILNEHHOCTb, MALIUHO- 1
npubopocTpoerye.

B TecHOM COTpPyAHMYECTBE C HalWMK 3aKa3umMKaMm Mbl paspabaTbisaeM CSN npoTouHbIe HarpeBaTenu B AvanasoHe 0T BatT go MeraBatT, Npy 3TOM N0 XenaHuio
3aKa3unka peanusyloTcs pasnnyHble CTyneHu nepekioyenns. 060pyaoBaHKUe Ans 3KCNyaTaLuuu BO B3pbiIBOONACHO 061acTy Mbl M3roTaBIMBaeM C BUAAMM
B3pbiBo3awmTbl «EEx d», «EEx de», «EEx e». [10 xenaHuto 3akasunka Mbl u3rotasamsaeM CSN NnpoTouyHble HarpeBaTenu, ONTUMU3UPOBaHHbIE AN1S YPaBAeHUs
TEXHONOrMYeckuMK npoueccamn. ObcyanTe ¢ Hamu LenecoobpasHble BO3SMOXHOCTM peryiupoBku U ynpasneHus. ®upma Schniewindt umeet ceptudukar

Lloyd's Register Ha npon3BoACTBO NPUBOPOB B COOTBETCTBMN C AUPEKTMBOI No 060pyaOBaHMIo, paboTalowemy noa aasnexHnem 97/23/EG, ceptudukar TUV,
NOATBEPXKAAIOLMIA, YTO HALLM YCNIOBMS NPOM3BOACTBA OTBEYAIOT HEOOXOANMBIM YCNOBUAM ANSt NPOBEAEHUS CBAPOYHbIX paboT B cooteetcTBuM ¢ AD 2000 - namsitka HP
0/ DIN EN 729-3.

MpenMywecTea NpoAyKLUNK:

Pa3H006pa3Hble BO3MOXHOCTY UCMONb30BaHUS MPK 3NEKTPUYECKOM HarpeBe MAKOCTEH U rasoo6pasHbix cpef, BbicokokayecTeeHHble CSN Tpy6uaTbie
HarpeBatesibHble 311eMeHTbl GupMbl Schniewindt v nosobpaHHas Noa COOTBETCTBYIOWMIA TEXHONOTMYECKWNA NPOLIECC HAarpy3ka NOBEPXHOCTH Harpesa

B COYETaHWUM C UCMONb30BaHNEM BbICOKOKAYeCTBEHHOI HepxaBeloLel cTanu obecneunsaloT AONruiA CPOK Cyx6bl, BbICOKYHO 3hdeKTMBHOCTL bnaroaaps
HenocpeaCTBEHHOMY HarpeBy Cpefbl, NPOCTOTE 3KCMAyaTaLmu U HU3KUM pacxodaM Ha TexobcnyxusaHue.

KOHCTpyKTMBHOE MCMONHEHME:

Bbicoko-ynnotHeHHble U-06pa3Ho uzorHytole CSN Tpy6uaTbie HarpeBaTe/ibHble 3/IEMEHTbI NP1BapUBALOTCSA BO (naHLbl HOMMHANbHBIM AnameTpom Ao DN

800, n1bo MOHTUPYIOTCS NpY NOMOLUM TBEPAOI Naiikn, NM60 pe3bboBOro COEANHEHNS U HEMOABMKHO COEAMHSIOTCA MEXaHUYECKMM CNoCcoboM C LMAUHAPUYECKUMM
pesepByapaMy W peepByapaMu BbICOKOrO AaBneHus. PesepByapbl, B 3aBUCMMOCTY OT TpeboBaHMs 3aKa3uuka, U3roTaBnuBatoTcsl ¢ TpybyaTbiMm naTpy6bkamum,
Tpy64atbiMu MycdTaMu unu npuBapHbiMK (piaHLiaMK. YCTPOIMCTBO NOAK/IOYEHNS YAOBNETBOPSIOT TpeboBaHuaM ctenern 3awntsl IP 65. Mponssoacteo CSN
NPOTOYHbIX HarpeBaTenei NPOUCXOAUT B COOTBETCTBUM C AUpeKTMBON 97/23/EG (AMpekTMBa No 060pyAoBaHuMio, paboTalolweMy Noa AaBieHueM),
ucnonb3yembie CSN Tpy6uaTtbie HarpeBaTesibHbie JIeMeHTbI C AnameTpamu Tpyb 8,5 MM, 11,5 MM nam 16 MM no xenaHuo repMeTUsnpytoTcs MeTofoM «uso»

1 06napaloT CONpOTMBAEHWEM U3015LMM B ANana3oHe [MraoM Ha Kaxabld TpybuaThlil HarpeBaTeNbHbIA 3NeMeHT. IMEITCS B pacnopsikeHun pasnnyHble BUAbI
BbICOKOKAYECTBEHHOW CTanu AAs pas3nuyHbIX cpes. MOLWHOCTb HarpeBa No XenaHuio 3akasynka MOXET AoCTuraTb Anana3oHa MeraBaTT. TOYHbI KOHTPO/b
TeMnepaTypbl 06ecneynBaeTcs TepMO3NEeMEHTaMu, AaTuMKamMm TemnepaTtypbl PT100, MexaHWyecKuMM perynaTopamm Mnu orpaHuuMTeNsiMm Temneparypbl.




CSN Durchlauferhitzer
Typenreihe 97 D/ ...

CSN Durchlauferhitzer werden in der Verfahrentechnik, Reinigungstechnik,
chemischen Industrie, Kunststoffindustrie, Maschinenbau, Bahn- und Schiffsindustrie
usw. verwendet.

Anwendung:

CSN Durchlauferhitzer eignen sich insbesondere zum Aufheizen von Wasser, Laugen,
Warmelbertragungsflissigkeiten, Schwerdl, stromender oder ruhender Luft,

nicht brennbaren Gasen oder Dampfen.

Auslegung:
Die optimale Bauform und Heizfldchenbelastung in Verbindung mit der Filmtemperatur wird tber
computergestlitzte Auslegungsprogramme realisiert.

Aufbau:

CSN Durchlauferhitzer bestehen im wesentlichen aus:
CSN Flanschheizkorper mit Anschlusshaube aus Stahlblech oder Edelstahl. Eingebaut sind Anschlit
Temperaturiiberwachungselemente. Die Kihlstrecke zwischen Flansch und Anschlusshaube ist so gewahlt, dass die Komponenten in
der Anschlusshaube nicht Gberhitzt werden kdénnen. Die elektrische Schutzart der Anschlusshaube mit metallischen metrischen
Kabelverschraubungen entspricht IP 54. IP 65 auf Wunsch lieferbar.

Erhitzergehduse aus Stahl, Kesselblech oder Edelstahl, Eintritts- und Austrittsflansche werden in ihrer Lage und Dimensionierung
den jeweiligen Anforderungen angepasst. Dichtungen liefern wir je nach Anforderung oder Kundenwunsch.

Optionen:
Die Erhitzer kdnnen auf Wunsch mit folgenden Optionen versehen werden:
e StandfliBe -mit Fest- oder Gleitlager -
Befestigungs- oder Aufhangelaschen
Warmeisolierung
Férderpumpe
Optimierung der Strémungsgeschwindigkeit durch zusatzliche Einbauten
Armaturen
Schiitz- oder Thyristorsteuerung

CSN Steuerungen

Fur samtliche CSN Warmegerate und Systeme fertigen wir optimal
abgestimmte Prozesssteuerungen.

Sprechen Sie mit uns Uber zweckmaBige Regel- und
Steuerungsmadglichkeiten.

CSN Standard Schitzsteuerungen bestehen aus:
Schaltschrank

Hauptschalter

Lastsicherung

Steuersicherung

Stufensicherung

Leuchtmelder

In wirtschaftlichen Heizsystemen wird die Regellast (iber Thyristorsteller
geregelt, somit ist eine genau dosierte Leistungszufuhr sichergestellt

CSN Thyristorsteuerungen bestehen aus:
e  Schaltschrank
Hauptschalter
Halbleitersicherungen
Leistungsschiitz
Halbleiterrelais in 3 Phasensparschaltung oder Thyristorsteller
Steuerschalter
Steuersicherung
PID-Regler
Leuchtmelder

Wir fertigen Prozesssteuerungen selbstverstandlich auch nach
Ihren individuellen Ansprichen!




CSN npoTo4yHble HarpesaTenm
TvnoBasa cepua 97 D/...

CSN npoTouHble HarpeBaTeNm UCMOoJb3YIOTCS B TEXHONOMMUYECKUX MPOLLECCaX, OYUCTHOM
TEXHWKE, XMMUYECKOI MPOMbILLIEHHOCTH, MPOMBILLIEHHOCTM MACTMACC, MalLUMHOCTPOEHUH,
KENEe3HOA0POXKHOM MPOMBbILLAEHHOCTU, KOPAabNeCcTpoeHUn U T.4.

HasHaueHue:

CSN npoTtouHble HarpeBaTeNnu NpUMEeHSTCS A4/ HarpeBa BOAbI, LWEN04YHbIX pacTBOpPOB,
Tensonepeaawmnx XNUAKoCTen, TsHXKENOro Tonnmea, 6utyma, TypbuHHOro mMacna,
rmapaBaNYeCcKOoro Macna, NoKOoSILLEerocs Mnu TEKYLEero Bo3ayxa, Heroptoumx razoBs Maun napos.

PacueTt napameTposB:
OnTuManbHOe KOHCTPYKTUBHOE MCMOSIHEHME M Harpy3ka NoBepXHOCTU HarpeeBa B COYETaHUU C
TemnepaTypoi NOBEPXHOCTN peannsyeTcsl Npyv NOMOLLM aBTOMAaTU3MPOBaHHbBIX PacyYeTHbIX MporpamMm.

KoHcTpykuus:

CSN npoTouHble HarpesaTesin COCTOAT MO CyLEeCTBY M3:

CSN c¢naHuUeBbIX HarpeBaTesiei C YCTPOMCTBOM MOAKMOUYEHUS U3 JIMCTOBOM CTanu Uam
HepXasewLlern ctanu. BcTpoeHbl coeanHUTENbHbIE KTEMMBI, @ TakXe Mo BbI6Opy 31eMeHThI
TeMNepaTypHOro KOHTPONs. YUacToK OXnaxaeHus mexay ¢aHueM n yCTpOMCTBOM MOAKIOYEHNS
BblbnpaeTcs Tak, YTO6bl KOMMNOHEHTbI B YCTPONCTBE MOAK/IIOYEHUS HE MeperpeBanncb. DeKTpuyeckas CTeneHb 3alnTbl YCTPOMCTBA
NOAKNIOYEHMNS C METaNIMYECKMMN MEeTpPUYEeCKUMKN KabenbHbIMU YNNOTHUTENbHbIMU BBOAAMM cooTBeTcTBYeT IP 54. Mo xenaHuio
BO3MOXHa noctaeka IP 65.

Kopnyc HarpeBaTens 13 ctanu, KOTeNbHOM IMCTOBOW CTanu WU HepXaBewLen cTaaun, BXOAHOM M BbIXOAHOM dnaHubl
noabupaloTcs Mo CBOEMY pPacmnofIOXEHUI0 M pa3MepaM Moj COOTBETCTBYHOLWNE TpeboBaHWS. YNIOTHEHUS Mbl NOCTaBAsIEM B
3aBUCMMOCTM OT TpeboBaHUI nnn xenaHus 3akasduka.

onuum:

Mo »xenaHuo 3aKkasyMKa HarpeBaTenn MOryT MMeTb C/eaylowme onumn:

OnOpHbI€ HOXKMK - HEMOABWXHbIE UM NOABUXHbIE

KpenéxHble NpoyLwuHbl MAM NPOYyLIWHbI AN HAaBELWNBaHUS
Tennousonauuns

Moparowmn Hacoc

OnTnMmM3saums CKOpoCTM NoToKa NOCPEeACTBOM AOMOSHUTENbHbLIX YCTAaHOBOK
ApMmaTypa

KOHTaKTOpHOE Wn TUPUCTOPHOE ynpaBJisiollee yCTPONCTBO

CSN ynpasnsaowme yCTpomcrBa

Ons Bcex CSN HarpeBaTefbHbIX NPUHGOPOB M CUCTEM Mbl U3rOTaB/IMBAEM
ONTMManbHO BblBEPEHHbIE YCTPOMCTBA, YNpaBstowme TEXHOIOMMYEeCKMM
npoLeccomM.

Ob6cyaunTe ¢ HaMM LenecoobpasHOCTb UMEKLMNXCS BO3MOXHOCTEN
perysiMpoBKu 1 yrnpaBneHus.

CSN cTaHAapTHOE KOHTaKTOpPHOE YrpaBfieHNe COCTOST M3:
wkada ynpasneHus

rNaBHOro BbIKIOYATENS

NpeaoXpaHUTeNs Harpysku

npeaoxXpaHuTens Uenu ynpasfieHus
npeaoXpaHuTeNns CTyneHu Harpeea

CBETOBOMO MHAMKATOpa

B 3KOHOMMWYHbIX HarpeBaTeNibHbIX CUCTEMAX MOLWHOCTb HarpysKku
perynMpyeTcs TUPUCTOPHBIM PEryASTOPOM, TEM CaMbiM
ob6ecrneymBaeTcs TOYHO A03MPOBAHHbIN NMOABOA MOLHOCTY.

CSN TupuUCTOpHbIe ynpasnsioLwme yCTPOCTBa COCTOST M3:
wkada ynpasneHus

rnaBHOIMo BblKOYaTENS

nonNynpoBOAHMKOBbLIX NMpefoxpaHuTenen
CMIOBOr0 KOHTaKTopa

NMoNynpoBOAHUKOBLIX pesie B 3-X-(a3HoW aBToTpaHChOpMaTOpHOM
cxXeMe UAn TMPUCTOPHOro perynaTopa
KOHTponnepa

npeaoxpaHnTens B LEnu ynpasrieHns

PID perynsaTtopa

CBETOBOr0 MHAMKaTopa

Mbl M3rOTOBMM YCTPOMCTBA YNpPaBeHNs MPOLIECCOM, KOHEUYHO e, 1 Mo
BawwuM MHAMBUAYaANbHLIM 3anpocam!




Elektro Vorwarmer als
Durchlauferhitzer fiir Fluidanwendungen

Flr wdssrige Losungen besteht der Vorwarmer aus einem Strémungsrohr aus Aluminium LW = 63 mm
mit themperaturbegrenzten Einschraubheizkdrpern,
11,5 mm @ einer Verschraubung G2" und Rohrheizkdrpern aus Edelstahl.
Der max. Betriebsdruck betragt 15 Bar.

Belastung der Heizkérper : 6 Watt/cmz

Typ Leistung Spannung Gesamtldange Anzahl
in Watt Volt in mm Erhitzer
97-ASW-0017 1700 400/2~ 390 1
97-ASW-0021 2100 400/2~ 390 1
97-ASW-0038 3800 400/2~ 590 1
97-ASW-0050 5000 400/3~ 590 1
97-ASW-0077 7700 400/3~ 790 1
97-ASW-0100 10000 400/3~ 940 1
97-ASW-0120 12000 400/3~ 1140 1
97-ASW-0150 15000 400/3~ 790 2
97-ASW-0200 20000 400/3~ 940 2
97-ASW-0230 23000 400/3~ 790 3
97-ASW-0240 24000 400/3~ 1140 2
97-ASW-0300 30000 400/3~ 940 3
97-ASW-0360 36000 400/3~ 1140 3
97-ASW-0380 38000 400/3~ 650 4
97-ASW-0400 40000 400/3~ 940 4
97-ASW-0460 46000 400/3~ 790 6
97-ASW-0480 48000 400/3~ 1140 4
97-ASW-0500 50000 400/3~ 940 5
97-ASW-0600 60000 400/3~ 1140 5
97-ASW-0620 62000 400/3~ 940 6

Der Mindestdurchsatz fiir diese Gerate liegt bei ca. 2 m3/h

Die max. Temperatur am AnschluBBkopf darf 110 °C nicht iliberschreiten!
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SnekTponoaorpeBartesib B KauecTBe
NPOTOYHOIro HarpeBartensa AN XUAKNX cpepn

MoporpeBaTesib BOAHbLIX PAaCTBOPOB COCTOUT M3 a/IlOMUHUEBOM MPOTOYHOM Tpybbl LW = 63 MM C
OrpaHMYeHHbIMK MO TeMMepaType BKPYUYMBAEMbIMN HarpeBaTe/IbHbIMU 2/1EMEHTaMN,
anameTpoMm 11,5 MM, pe3sbboBoro coeanHeHneMm G2” 1 TOHOB 13 HepXXaBeKLEN CTanu.
MakcuMmanbHoe paboyee gasneHune coctasnset 15 6ap.

Harpy3ka HarpeBaTeJibHbIX 3JIEMEHTOB: 6 BaTT/CM2

Tvn MowHoOCTb B HanpsixeHune O6wan onmHa B Kon-Bo
BaTtTax BonbT MM HarpesaTenemn
97-ASW-0017 1700 400/2~ 390 1
97-ASW-0021 2100 400/2~ 390 1
97-ASW-0038 3800 400/2~ 590 1
97-ASW-0050 5000 400/3~ 590 1
97-ASW-0077 7700 400/3~ 790 1
97-ASW-0100 10000 400/3~ 940 1
97-ASW-0120 12000 400/3~ 1140 1
97-ASW-0150 15000 400/3~ 790 2
97-ASW-0200 20000 400/3~ 940 2
97-ASW-0230 23000 400/3~ 790 3
97-ASW-0240 24000 400/3~ 1140 2
97-ASW-0300 30000 400/3~ 940 3
97-ASW-0360 36000 400/3~ 1140 3
97-ASW-0380 38000 400/3~ 650 4
97-ASW-0400 40000 400/3~ 940 4
97-ASW-0460 46000 400/3~ 790 6
97-ASW-0480 48000 400/3~ 1140 4
97-ASW-0500 50000 400/3~ 940 5
97-ASW-0600 60000 400/3~ 1140 5
97-ASW-0620 62000 400/3~ 940 6

MuHuManbHas Npon3BOAUTENBbHOCTb ANA 3TUX HarpeBaTe/lbHbIX I'IpVIGOpOB COCTaBJIAET OK. 2M3/LI

MakcuMmanbHas TeMnepatypa yCTPOMCTBA NOAKIIOUYEHMSA HEe JO/HKHA npeBbiwaTtb 110°C!
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Elektro Vorwarmer als
Durchlauferhitzer fiir Fluidanwendungen

Fur Oel besteht der Vorwarmer aus einem Stromungsrohr aus Aluminium LW = 63 mm
mit themperaturbegrenzten Einschraubheizkérpern, 11,5 mm @
einer Verschraubung G2" und Rohrheizkdérpern aus Edelstahl.
Der max. Betriebsdruck betragt 15 Bar.

Belastung der Heizkérper : 2 Watt/cmz

Typ Leistung Spannung Gesamtliange Anzahl
in Watt Volt in mm Erhitzer
97-AS0-0006 600 230/400 3N 340 1
97-AS0-0009 900 230/400 3N 390 1
97-AS0-0013 1300 230/400 3N 490 1
97-AS0-0017 1700 230/400 3N 590 1
97-AS0-0025 2500 230/400 3N 790 1
97-AS0-0032 3200 230/400 3N 940 1
97-AS0-0041 4100 230/400 3N 1140 1
97-AS0-0050 5000 230/400 3N 790 2
97-AS0-0064 6400 230/400 3N 940 2
97-AS0-0068 6800 230/400 3N 590 4
97-AS0-0075 7500 230/400 3N 790 3
97-AS0-0082 8200 230/400 3N 1140 2
97-AS0-0085 8500 230/400 3N 590 5
97-AS0-0096 9600 230/400 3N 940 3
97-AS0-0100 10000 230/400 3N 790 4
97-AS0-0102 10200 230/400 3N 590 6
97-AS0-0123 12300 230/400 3N 1140 3
97-AS0-0125 12500 230/400 3N 790 5
97-AS0-0128 12800 230/400 3N 940 4
97-AS0-0150 15000 230/400 3N 790 6
97-AS0-0160 16000 230/400 3N 940 5
97-AS0-0164 16400 230/400 3N 1140 4
97-AS0-0192 19200 230/400 3N 940 6
97-AS0-0205 20500 230/400 3N 1140 5
97-AS0-0246 24600 230/400 3N 1140 6

Der Mindestdurchsatz flr diese Gerate liegt bei ca. 2 m3/h

Die max. Temperatur am AnschluBBkopf darf 110 °C nicht liberschreiten!
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SnekTponogorpeBartesib B KauecTBe
NPOTOYHOIro HarpeBartensa AN XUAKNX cpepn

MoporpeBaTenb Macna COCTOUT U3 aSItOMUHUEBON NPOTOYHON Tpy6bl LW = 63 MM C OrpaHMUYEeHHbIMKU MO

TEMNEpAaType BKpy4YMBaeEMbIMN HarpeBaTeJ/ibHbIMKU 3/TIEMEHTAMMU,

anameTpoMm 11,5 MM, pe3sbboBoro coeanHeHneMm G2” 1 TOHOB M3 HepXXaBeWLEN CTanu.
MakcuMmanbHoe paboyee gasneHune cocrtasnset 15 6ap.

Harpy3ka HarpeBaTeJibHbIX 3JIEMEHTOB: 2 BaTtr/CcM2

Tvn MowHoCTb B Hanps)xeHune O6was aonvHa B Kon-Bo
BaTtTax BonbT MM HarpeBaTeneun
97-AS0-0006 600 230/400 3N 340 1
97-AS0-0009 900 230/400 3N 390 1
97-AS0-0013 1300 230/400 3N 490 1
97-AS0-0017 1700 230/400 3N 590 1
97-AS0-0025 2500 230/400 3N 790 1
97-AS0-0032 3200 230/400 3N 940 1
97-AS0-0041 4100 230/400 3N 1140 1
97-AS0-0050 5000 230/400 3N 790 2
97-AS0-0064 6400 230/400 3N 940 2
97-AS0-0068 6800 230/400 3N 590 4
97-AS0-0075 7500 230/400 3N 790 3
97-AS0-0082 8200 230/400 3N 1140 2
97-AS0-0085 8500 230/400 3N 590 5
97-AS0-0096 9600 230/400 3N 940 3
97-AS0-0100 10000 230/400 3N 790 4
97-AS0-0102 10200 230/400 3N 590 6
97-AS0-0123 12300 230/400 3N 1140 3
97-AS0-0125 12500 230/400 3N 790 5
97-AS0-0128 12800 230/400 3N 940 4
97-AS0-0150 15000 230/400 3N 790 6
97-AS0-0160 16000 230/400 3N 940 5
97-AS0-0164 16400 230/400 3N 1140 4
97-AS0-0192 19200 230/400 3N 940 6
97-AS0-0205 20500 230/400 3N 1140 E
97-AS0-0246 24600 230/400 3N 1140 6

MuWH1ManbHaa NPoOM3BOAUTENBHOCTb AN 3TUX HarpeBaTeNibHbIX ﬂpMGOpOB COCTaB/IAET OK. 2M3/‘-I

MakcuMmanbHas TeMnepaTtypa YCTPOMCTBA NOAKIIOUEHMSA He AO/HKHA npeBbiwaTtbh 110°C!

120

280

11T
/

EL +40

|

N

- N —

Zo
i




Elektrische Vorwarmaggregate

Aufgabenstellung

Verbrennungsmotoren, bei denen eine sofortige Betriebsbereitschaft wichtig ist, missen vor dem
Einschalten vorgewarmt werden. Die bekannten Kaltstartschwierigkeiten entfallen und der Motor
kann sofort mit hoher Leistung betrieben werden. Ferner werden durch Kaltstarts bedingte
VerschleiBerscheinungen an der Maschine erheblich verringert. Typische Anwendungsbereiche fiir
entsprechende Vorwarmanlagen sind z. B. Notstromaggregate (Dieselmaschine + Generator)

oder Lokomotiven (Dieselmaschine flir Antrieb).

Geratefunktion

Bei stillstehendem, kalten Verbrennungsmotor wird die Kihlflissigkeit durch den Kihlkreislauf des
Verbrennungsmotors und durch den Durchlauferhitzer gepumpt. Die Umwalzung der Kihliflissigkeit
erfolgt hierbei durch die Pumpe des elektrischen Vorwarmaggregates.

Uber die Vorwdrmung des Kiihimittelkreislaufs wird eine gleichmé&Bige Erwdrmung des Motors bewirkt.
Die Temperatur wird, nach Aufheizung des Kihlsystems, konstant auf der am Temperaturregler
eingestellten Temperatur gehalten.

Bei laufendem Motor wird der Erhitzer abgeschaltet. Die eingebaute Riickschlagklappe verhindert,
dass bei laufendem Motor das Kiihlwasser iber das Vorwarmaggregat gepumpt wird.

Gerateaufbau / Komponenten:

Durchlauferhitzermodul mit kompaktem Aufbau

Heizelemente: Einschraub-Heizkérper G2" mit Rohrheizkérpern @ 11,5
Umwalzpumpe

Rickschlagklappe

Einstellbarer Temperaturregler

Sicherheitstemperaturbegrenzer

Steuerschrank mit elektrischen Steuerungs- und Sicherungselementen
Strémungskontrollschalter (optional)

Sicherheitsventil (optional)

Warmeisolierung (optional)

StandfliBe

Gerat ist funktionsbereit montiert und elektrisch verschaltet

Vorteile bei der Verwendung

Erheblich reduzierter Verschlei3 des Verbrennungsmotors
Startschwierigkeiten entfallen

Sofortige Betriebsbereitschaft




dneKTponoaorpeBaTesibHble arperarbl

O6nacTtb NnpMMeHeHus

[Buratenn BHyTPEHHEro CropaHus, rae BaxHa HemMeasieHHas roTOBHOCTb K 3KCMyaTauum, AOSIKHbI
noAorpeBaTbCs Nepea BKAOYEHMeM. B 3TOM criyyae OTCYTCTBYHOT BCEM U3BECTHbIE NPobeMbl,
BO3HMKaOLME NPpU 3anycke XOJ04HOrO ABUraTeNs, U ABUraTeslb MOXET HeMeaneHHO paboTaTb Ha

BbICOKOM MOLLHOCTU. Bonee Toro, CyLwecTBeHHO CHMXKAeTCS M3HOC MaLUWH, Bbi3blBAae€Mbl XO104HbIM
3anyckoM. TUNn4UHbIMK chepamu NpUMEHEHNsT COOTBETCTBYHOLLEro nogorpesatwwero obopyanosaHuns
ABMAOTCA, HaNpMMep, arperatbl aBapMMHOro NUTaHusa (An3enbHas MalnHa + reHepaTop) Uin TOKOMOTUBBI
(av3enbHasa MawuHa aAns npmeoaa).

MpuHUMN aeiACTBUA NogorpeBaTesibHOro arperarta

Koraa aABuratenb BHYTPEHHEro cropaHus He paboTaeT, XON0AHbIN, OXNaXaaloLlas XUAKOCTb KavyaeTcs
Mo Lenun oxsaXAeHWUs ABUTraTesNs BHYTPEHHEr0 CropaHusa 1 Yyepes NpoToYHbIN HarpeBaTenb. Linpkynauusa
oXNaxaatlLlen XMUAKOCTU NPOUCXOANT Npu 3TOM NOCPEACTBOM Hacoca NoAorpeBaTeNlbHOro arperara.

Bnarogaps 3ToMy NoAorpeBy LUMPKYASLMU OXNaxAaloLWen XMAKOCTM AOCTURAeTCsl paBHOMEPHbI Harpes
apuratens. TemnepaTypa NoALepPXXMBAETCS, NOC/e NOAOrpeBa CUCTEMbI OXNAXAEHMUS, MOCTOSHHOM Ha
YPOBHE TeMnepaTypbl, YCTaHOB/IEHHON Ha TepMoperynaTope.

Ecnu gBuratens paboTaeT, HarpeBaTenb OTKAOUYaETCs. BCTpoeHHbI o6paTHbIN KnanaH Toka npensaTcTByeT
TOMY, YTO6bl OXNaxaatowas XNAKOCTb Kayanacb Yepes noaorpeBaTesibHbIi arperat npu paboTatoLlem
apurarene.

KoHcTpykumsa arperata / KOMIMOHEHTbI:

KoMnakTHbIN MOAY/ b MPOTOYHOIO HarpesaTens

HarpeBaTenbHble 3/IeMEHTbI: BKPYUMBAEMbIN HarpeBaTenb G2 ¢ TpybyaTbiMn HarpeBaTebHbIMU
3/1leMeHTaMu C AMaMeTpoM Tpybok 11,5 MM

LUMpKYyASALMOHHBIA Hacoc

O6paTtHbIn kKnanaH

Perynupyembin TepMmoperynsaTop

3aWmnTHbIN OrpaHnyYnTeNb TeEMNEpaTypbl

Ukad ynpaBneHns c aneKTpuYeCKMMm 35ieMeHTaMn 3amTbl U ynpaBneHns

KOHTpOnbHbIN rnapoBbikatovaTens (No Bei6opy)

MpenoxpaHuTenbHbIN BEHTUb (MO BbIGOPY)

Tennonsonauusa (No BbIGOpPY)

MoacTtaBkun

ArperaT nocTaBnseTcsa B cobpaHHOM BuAE, roTOBbLIM K paboTe, anekTpuyeckme coeAnMHEHNS BbIMOHEHbI

MpeumMyLiecTBa UCNOJIb30BaHUSA

CyLecTBEHHO CHMXAETCSt U3HOC ABUraTensi BHYTPEHHEro cropaHus
OTCyTCTBYIOT CNOXHOCTM NMpuW 3anycke ABuraTens

HemeaneHHasi FOTOBHOCTb K 3KCMyaTauum




Typ | Leistung | Spannung | Ausfiihrung/( Pumpe Abmessung LxBxH Gewicht
KW Abnahme mm kg

ASP 10/20 ) 945 x 296 x 427 ca. 66
N
T i

ASP 20/30 p 5 Max. 185 W 945 x 296 x 507 ca. 75
1 = Foderleistung

ASP 20/40 ‘i 2 2m3/h 5,3 m 945 x 296 x 587 ca. 85
- 2 4m3/h 4 m

ASP 20/50 S < 945 x 296 x 667 ca. 94
< S

ASP 36/60 z 1145 x 296 x 667 ca. 102

Optional lieferbar:

- Pumpe mit héherer

Max. 400 W
Foérderleistung
4m3/h 5m
8ms3/h 4m
- Sicherheitsventil
- Montagerahmen

Foérderleistung, z. B.:

Eintritt

Stramungsuberwachung

loptionall

Austritt

| STEHWIEWINDT

Ruckschlagklappe

0

&)

2

Pumpe




Twvn |MowHocTb | HanpsxxeHue | Hanpsi>keHne| Hacoc Pasmepbl AxLLxB Bec
KBT NCNonHeHe /npuémMKa MM Kr
ASP 10/20 © 945 x 296 x 427 oK. 66
= ‘SJ ©
-
ASP 20/30 o =8 Makc. 185 kBT 945 x 296 x 507 oK. 75
v G = Moaaua
ASP 20/40 & 58 2mM3/45,3 M 945 x 296 x 587 oK. 85
o0 E g 4M3/y 4 ™
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KnueHTCkuih ayamr:
e Q1 Deutsche Bahn AG
e ABB Power Systems
e Liebherr-Aerospace

Aonyck npoaykKuuu:
e RW TUV
e KEMA
e CSA & ANSI & UL

e PTB, ®13nKo-TeXHUYECKUN
NHCTUTYT (OPIN)

e Lloyd s Register of shipping
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e [leyaTHble MaLWKUHbI / e TpaHcrnopTMpoBKa 1
CyWWIbHasa TeEXHMKA pacnpefeneHne sHeprum
e [[eHepaToOpHble CTaHUUMn
TpaHcnopT ® DIeKTpOoCTaHuumn
e XenesHas gopora e OnepaTopsbl cetn /
e Mopckas TexHuKa CucteMHble NoCTaBLUNKN
XnMunyeckasi NpoMbILLNIEHHOCTb UccnepoBaHusn

e Hedprexmmus
e [NponsBoacTeo obopyanoBaHusa ans
XMMMUYECKOMN NPOMbILIEHHOCTH
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Schniewindt GmbH & Co. KG ¢ Schontaler Weg 46
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